Tisztelt Ugyfeliink!

A DIRECT-LINE Nemesacél Kft. egy olyan kiadvanysorozatot indit utjara, amelyben megkisérli
Osszefoglalni azokat a legfontosabb ismereteket, amelyek a rozsdamentes anyagok kereskedelme, gyartdsa

és tovabbfeldolgozasa sordn sziikségesek.

A kiadvanyok altalanos felépitése:

- Jellemz6 felhasznélasi teriiletek - Méret- és tiiréstdblazatok
- Alkalmazott szabvanyok kore - Megrendelési tutmutatd

- Gyartastechnoldgiai leirds

Mérnokirodai szolgaltatdsunk keretében tovabbi felvildgositassal, szakmai tandcsadéssal is dllunk tisztelt
tigyfeleink rendelkezésére.

Az ,|DOMACELOK” cimi kiadvanyunk a kovetkezd terméktipusok leifrasat tartalmazza:

- 4ltaldnos L-idom - magas T-idom - kozépszéles I-idom
- egyenlGszari L-idom - alacsony T-idom - sz€leslabu I-idom
- élessarki L-idom - Z-idom, U-idom - egyéb idomok

Szives figyelmébe ajdnljuk a DIRECT-LINE Nemesacél Kft. tovabbi katalogusait:

1. ROZSDAMENTES ACELOK JELLEMZOI 9. HEGTOLDATOS FITTINGEK

2. LEMEZEK 10. MENETES FITTINGEK

3. TOMOR SZALANYAGOK 11. NAGYNYOMASU FITTINGEK

4. IDOMACELOK 12. ELELMISZERIPARI FITTINGEK

5. UREGES ELOGYARTMANYOK 13. ARMATURAK

6. ROZSDAMENTES CSOVEK 14. HAJLITOTT CSOSZERKEZETEK

7. ZARTSZELVENYEK 15. VIZSGALATI MODSZEREK

8. HEGESZTOANYAGOK 16. FELULETMEGMUNKALAS ESZKOZEI

Bizunk abban, hogy kiadvanyunkkal segitségére lehettiink. Kérjiik, hogy tovabbi kataldgusok iranti

igényével telephelyeinken forduljon hozzénk bizalommal:

dr. Reith Janos

tigyvezetd igazgatd



IDOMACELOK

A korrézidallé acélok felhasznéldsi €s alkalmazdsi teriilete az utolsé néhany évtizedben

rohamosan béviilt. A gyartds korszerisitése és tomeggyartisi eljardsok bevezetése szamos olyan
ipardgat hdéditott meg a korr6zi6dlld acélok szdmdéra, ahol kordbban gazdasagi okok miatt nem
alkalmaztdk. A legnagyobb mennyiséget €és széleskorl termékvalasztékot az iparilag fejlett
orszagokban haszndlnak, ahol az alapanyaggyartas €s a feldolgozdipar is magas szinvonalon van.

Jellemzo felhasznalasi ter tletek

Elelmiszer ésvegyipar
vegyipari €s gyogyszeripari berendezések, tej, sor €s husipari szallitékocsik, konvejorok,
élelmiszeripari munkaasztalok, htit6kamrak

Jar miiipar
autdbuszok, vasuti kocsik, biifékocsik, lakdkocsik belsé tere

Epit6ipar
épiilethomlokzatok, ajtdk, ablakok, kirakatok, portalok, tartészerkezetek, liftek, Kkiilsd
burkolatok

Belsoépitészet ésbutoripar
irodabuitorok, fal és oszlopburkolatok, korlatok, 1épcsdk, kérhdzi berendezések

Klimatechnika

hiit6-fiitd és szell6z6-berendezések
Energiaipar

termikus reaktorok belsd szerkezeti elemei, h6cseréls berendezések, gézturbinik alkatrészei
Gép és mlszergyartas

gépek, miszerek, berendezések agressziv kozegben dolgoz6 alkatrészei €s tartdelemei

Tengeri banyaszat, tengeri szallitas

hajok, tengeri épitmények, furétornyok, szivattyuk

Textilipar

textilipari berendezések, gépek

K or nyezetvédelmi technol 6giék

veszélyes anyagok taroldsara és feldolgozaséara szolgilé berendezések
szennyviz-technologia



Gyértastechnol6gia

A gyértastechnoldgia két formajat kiilonboztetjiik meg:

1 Melegalakitas

A korr6zidallo acélok feldolgozdsaban a melegalakitis a legfontosabb és az ontvényeket kivéve
minden késztermékre kiterjed6 mivelet. A melegalakitdst a szolidus és az tjrakristalyosodasi
hdmérséklet kozott végzik el, mert a magas hdmérsékleten az acél alakitasi ellenallasa erdsen csokken.
A melegalakitds mértékét az a szelvényatformalds jellemzi, amelyet az anyagrepedés, szakadds és
szovetszerkezet felbomlas nélkiil elbir. Az alakitisi szilardsdg mérhet§ és meghatarozhatd értékd
tulajdonsdg. Ezzel szemben a melegalakithatosdg mértéke az acél Osszetételétdl és egyéb kiilsG
tényezOktdl fiiggd, valtozo tulajdonsdg, amely a korr6zidalld acélok esetében is acélfajtinként az
osszetételtdl és a szovetszerkezettdl fliggden valtozik.

A gyértdsi technolégia sordn a négyszog €s a lapos tuskobol feliileti tisztitds utdn nagy
teljesitményd el6nyujté allvinyon lemezbuga és négyzetbuga félterméket hengerelnek. A féltermék
feliiletét gondosan atvizsgaljak €s a feliileti hibdkat koszoriiléssel eltavolitjak. A négyzetbugabdl tobb
allvdnyos folytatdlagos soron melegen hengerelt rudat, idomacélt vagy huzalt hengerelnek. A meleg
hengerlést hikezelés koveti. A ferrites acélokat hosszabb ideig harangkemencében, az ausztenites
acélokat alagit kemencében hdkezelik. A hdkezelés a melegen alakitott szovetszerkezetet
Ujrakristalyositja és egyidejlileg a kromkarbidokat, amelyek a hengerlést kovet§ lassa lehdlés
kovetkeztében kivaltak és kristdlykozi korr6zidt okozhatnak, oldatba viszik. Az ausztenites acélokat
felhevités utdn gyorsan hitik le a karbidok ujrakivédldsanak megakadalyozdsara. A ferrites acélok
hosszantartd hékezelése a diffizids kiegyenlitést is célozza. A meleghengerlés és hékezelés utin a
feliileten vékony reveréteg képzddik, amit a hideghengerlés eldtt el kell tavolitani. A melegen
hengerelt feliileteket pacold soron revétlenitik. A meleghengerlGsor végén a revét fellazitjadk, majd
szakaszosan eltérd koncentracigji savas oldatokban pacoljik, ezt kovetGen mossak és szaritjak.

Az idomacélokat két lépcsGben hengerlik melegen. A tuskébdl el6szor 60...150 mm
oldalhosszisagu négyzetbugét hengerelnek. A bugék feliiletét lekoszoriilik. Ellendrzés utan a bugakbdl
folytatélagos soron idomacélt gyartanak. Az idomacélt sziikséges hosszméretre vagjak, hékezelik és
pacoljék esetenként hidegen alakitjak.

1 Hidegalakitas

A lapostermékekbdl f6leg hidegalakitdssal dllitanak el6 kész gyartméanyokat.

A legfontosabb eljardsok a mélyhiizés, a nydjtva hizés, a hajlitds és a hajlitott profilgyartas.
Hidegalakitas célszer(i alkalmazésa esetén kevés a gyartasi hulladék, ami a driga korr6zidallo acélok
esetén fontos szempont.

A lemezek alakithatésagit kiilonboz6 vizsgélatokkal szokds meghatarozni. Ezek koziil a
legfontosabbak a szakitd, a keménység és a szovetvizsgalat, a hajlitoproba, az Erichsen, ill. a
csészeproba. A hidegalakitids szempontjabdl a ferrites, az instabil és a stabilizalt ausztenites
szovetszerkezetli acéloknak nagyobb a jelentGségiik. A martenzites és a ferrit - ausztenites acélok
hidegen hengerelt finomlemez gyartmanyként nem hasznélatosak. A ferrites acélok feldolgozdsiban a
karbon, a krom, ritkdbban a molibdén, a titdn €s a ni6ébium jatszik fontos szerepet. Ezek ismeretében
mar meghatarozhaté az acél viselkedése az alakitds, a hegesztés és egyéb mechanikai és kémiai
feliiletkezelés alkalméval. A ferrites acélokban a novekvd krémtartalom ardnyosan noveli a
szakitoszilardsagot, a folyashatart és a keménységet, ill. csokkenti a nyuldst. Az ausztenites acélok
alakithat6sagat a karbon, a krém, a nikkel, a molibdén, a nitrogén, a titdn és a niébium befolyésolja.
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Gyértas méretek

A melegen hengerelt

és hidegen hajlitott gyartmanyok leggyakrabban el6fordul6d

anyagmingségeit az 1-6. tablazat tartalmazza. A kémiai, fizikai, mechanikai anyagjellemzsk,
hékezelhetdségi, hegeszthet6ségi, megmunkalhatésagi tulajdonsdgok leirasit a ROZSDAMENTES
ACELOK JELLEMZOI cimii katalégusunk részletesebben targyalja.

A gyartdsi méretek és tlirések megkozelitik a 7-28. tdblazatokban feltiintetett értékeket, amelyek
megegyeznek a DIN, DIN EN szabvanyokban! szerepld értékekkel.

Miibizonylatok kidllitdsa leggyakrabban a DIN EN 10204 szabvany szerint torténik.

A feliileti minGség kivalasztasaban a DIN 17440, SEW 400 szabvanyok irdnyelvei a mérvadok.

Alkalmazott szabvanyok

Osszetétel, tulajdonsagok, szallitasi feltételek:

DIN 17440

SEW 400

Meéretek és tiréseik:

DIN 1025

DIN EN 10034
DIN 1026

DIN 1027

DIN EN 10056-1
DIN EN 10056-1
DIN EN 10056-2
DIN EN 10055
DIN 59413

Vizsgalati szabvanyok:

DIN EN 10002
DIN EN 10002
DIN EN ISO 3651-2
DIN EN 10204

SEP 1925

Mindségbiztositas:

DIN EN ISO 9000, 9004
DIN EN ISO 9002

Rozsdamentes acélok. Miszaki szallitasi feltételek lemez, melegen
hengerelt szalag, huzal, radacél, kovécsolt és félkész-termékekre

Rozsdamentes hengerelt és kovacsolt acélok

Melegen hengerelt I - idom

I és H idomacélok. Alak és mérettlirések

Melegen hengerelt, lekerekitett €li U - acél

Melegen hengerelt, lekerekitett €14 Z - acél

Melegen hengerelt, egyenl@szaru, lekerekitett €14 szogacél
Melegen hengerelt, egyenlStlenszaru, lekerekitett €l szogacél
EgyenlGszaru, egyenlStlenszara szogacél. Alak és mérettlirések
Melegen hengerelt, egyenldszaru, lekerekitett éld T - idom
Hidegen hajlitott idomacélok

Fémek vizsgilata, szakitopréba

Szakitépréba 3 mm-nél kisebb falvastagsagu lemezek esetében
Kristalykozi korrézidval szembeni ellenéllds vizsgalata (Straul3-test)
Anyagvizsgalat eredményeinek bizonylatoldsa, mindségtandsitas
Elektromagnetikus tomorségvizsgélat

A mindség-feliigyeleti rendszer kialakitdsanak irdnyelvei
A minGségbiztositas rendszere a gyartas sordn

DIN 55302, 55303, 55350 Mérési adatfeldolgozas, statisztikai kiértékelés

1 - Jelen kiadvanyunkban feltiintetett értékek kizardlag tdjékoztato jellegliek, a DIN, DIN EN szabvanyok értékeit nem helyettesitik.



Megrendelés utmutato

Rendelési példa melegen hengerelt | - idomoknal teljes specifikacidval:
10 t I - Profil 220 DIN 1025 - 1.4301 c1

ahol 10t
1220
DIN 1025
1.4301
cl
Gyartasi hossz

Miibizonylat

megrendelt mennyiség

szelvényméret

vonatkoz0 szabvany szama
anyagminGség

feliileti mindség

3000 - 6000 mm-ig

leggyakrabban DIN EN 10204 szerint

Rendelési példa melegen henger elt egyenloszar U szogacéloknal teljes specifikaciéval:
10 t L - idom DIN EN 10056-1 - 1.4301 - 80 x 8 c2

ahol 10t
80 x 8
DIN EN 10056-1
1.4301
c2
Gyartasi hossz

Miibizonylat

megrendelt mennyiség

szelvényméret

vonatkoz0 szabvany szama
anyagminGség

feliileti mindség

3000 - 6000 mm-ig

leggyakrabban DIN EN 10204 szerint

Rendelési példa hidegen hajlitott U - idomokndl teljes specifikacidval:
10 t U 50/105/50 x 5 DIN 59413 - 1.4301 cl

ahol 10t
50/105/50 x 5
DIN 59413
1.4301
cl

Gyartasi hossz

Miibizonylat

megrendelt mennyiség

szelvényméret

vonatkoz6 szabvany szdma
anyagminGség

feliileti mindség

3000 - 6000 mm-ig

leggyakrabban DIN EN 10204 szerint

A téblazatokban szerepl§ elvi silyadatok szamitasanl a ferrites acélokra jellemzd 7,85 kg/dm®
fajsulyértékkel szamoltunk. Az ausztenites acélok sulyadatainak szdmitdsandl az ausztenites acélokra
jellemzd 7,97 kg/dm’ fajsilyértékkel kell szdmolni.

A szabvéanyokban szerepl$ szelvény és méretvilasztékon tilmenden a gyartomd vallalkozik
egyéb idomacélok gyartdsdra is, amelynek miszaki szallitisi feltételeit kiilon megéllapoddsban

sziikséges rogziteni.



Anyagj e Roviditett . . z 0.2 80, 80, 5 a a a
DIN C S Mn Cr Mo Ni Egyéb R HB Rm A ATHEE Tulajdonsagok és M as AISI/SIS
17007 meg]eIOIeS [%] [%] [%] [%] [%] [%] [%] [MPa] [MPa] [%] [%] felhasznalasi ter liletek jelolés specifikacié
DIN 17006 MSZ
* Szakadasi nyilds hosszirdnyban ** Szakadasi nytlds keresztirdnyban
1. tiblazat Rozsdamentes acélok (ausztenites)

14301  X5CrNil18 10 007 10 20 170 8.5 220 235 550 35 40 | Viz, enyhén szennyezett viz, V2A 304/2333
19.0 10.5 750 élelmiszerek, szerves savak. KO 33

14306  X2CrNil1911 003 1.0 20 180 10.0 220 270 520 35 40  esetén, ltaldban 4.5-6s pH-ig, KO4llc 30412352
20.0 12.5 670 klértartalom mentes kozegben. | KO 36 Ti 321/2337

14541 X6 CrNiTi 18 10 008 1.0 20 170 9.0 | Ti>5x%C 230 260 540 35 40
19.0 12.0 740

14401  X5CrNiMo 17122 | 007 1.0 | 20 165 20 | 105 240 245 550 35 40  Azel6z6 csoportndl nagyobb | V4A 316/2347
185 2.5 | 135 270 700 ellendllds jellemzG. 316 L

14404  X2CiNiMo 17132 003 1.0 20 165 2.0 110 240 225 550 35 40 | Ajanlott vegyipari berende- KO 35 Ti 216 Ti/2353
185 25 | 140 270 700 zésekben, papiriparban, ill.

14571 X6 CrNiMoTi 17122 | 008 10 20 165 20 105 Ti>5x%C 240 270 540 35 40 | magasabb kl6rtartalomnal.
185 25 135 690

14435  X2CrNiMo 18143 | 003 1.0 20 170 25 125 240 225 540 35 40 | Azel6z6 csoportndl nagyobb | V44A 2343
18,5 3.0 | 15.0 270 690 ellendlloképesség nem oxiddlé | Supra esetleg:

14436  X5CrNiMo 17133 007 1.0 20 165 25 | 11.0 240 240 550 35 40  savakkal és klrtar-talmi KO38Lc 316L/2353
18,5 3.0 | 140 270 700 kozegekkel szemben. VI8A 317 1/2367

14438 | X2CrNiMo 18164 003 1.0 20 | 17.5| 3.0 | 14.0 220 230 500 35 40 KO42Lc NK
195 | 40 17.0 250 700

14406  X2CINiMoN 17122  0.03 1.0 20 165 20 105 N=0.12 280 310 580 30 35 | Azel6zG csoportnal nagyobb 316 LN
185 25 | 135 0.20 800 ellendlloképesség, nagy

szovetszerkezeti stabilitds, nagy

szilardsag.



1.4439

X2 CrNiMo 1713 5

0.03

1.0

2.0

16.5

18.5

2. tablazat Rozsdamentes acélok (ferrites)

1.4509

1.4510

1.4511

14512

X6 CrTiNb 12

X6 CrTi 17

X6 CrNb 17

X6 CrTi 12

0.03

0.08

0.08

0.08

1.0

1.0

1.0

1.0

1.0

1.0

1.0

17.5

19.5

16.0

18.0

16.0

18.0

10.5

12.5

4.0

5.0

12.5

14.5

N=0.12

0.22

Ti=0.1-0.5

Nb =0.6-0.9

C = max0.08
Ti =7x%C
(max. 1.2)

Nb > 12x%C

Ti 2 6x%C

Ti<1

300

2290

2270

250

200

315

600

800

420

600

430

600

450

600

390

560

30

18

18

18

18

35

Nagy ellenéll6képesség nem
oxidal6 savakban és klortar-
talmu kozegekben, pl. tengerviz

és hipoklorid oldatok.

Berendezések hegesztett
elemeihez, gyenge savak és

ligok hatdsainak Kitett helyeken.

Magas SCC ellendllésag forrd,
vizzel higitott kloridtartalmu
oldatokban.

Kipufogé-berendezések.

ASN 5 W
Novnox

AS 175h

4509

4510

KO 4Ti

4511

4512

317LN

441

430 Ti

430 Nb

409




Anyagjel

ovidi q q P 0.2 80, 80, : 2 P 2
oIN Roviditett ¢ g Mn Cr Mo Ni Egyé R® HB Rm A™ A™*  Tulajdonsigok és Més  AISI/SIS
megj el6lés i
17007 eg) [%] [%] [%] [%] [%] [%] [%] [MPa] [MPa]  [%] [%] felhasznalési ter tiletek jeldlés specifikacié
DIN 17006 MSZ
* Szakaddsi nyilds hosszirdnyban ** Szakaddsi nyulds keresztirdnyban
3. tablazat Rozsdamentes acélok (ferrites martenzites)
14016  X6Cr17 008 10 10 165 - - 270 185 450 - 20 | Ipari és haztartasi mosGgépek, KO3 430
600 mosogatdk - mélyhtzott és H16
polirozhat6 alkatrészek
14034 X46Cr13 05 10 10 125 - - - 250 800 - - Kések, oll6k, vagoszerszamok, = KO 13
14.5 méréberendezések, csapagyak
4. tablazat HOAll6 acélok (ausztenites)
5 5
14878  X12 CrNiTi 189 012 10 20 170 - | 90 | Ti>4x%C 190 - 500 A > A > NCTE/8A 348
19.0 12.0 210 700 40% 30%
5 5
14828 | X15 CrNiSi 20 12 02 | 15 20 190 - |1L0 230 - 500 A2 A > Nitrogéntartalmi gazok kevés | NCT 1 A 309
2.5 21.0 13.0 750 30% 200, | oxigénnel H8
5 5
14841  X15CrNiSi 2512 02 15 20 240 - 190 230 - 550 A > A > NCT3/12A 310
2.5 26.0 22.0 800 0% | 22% H10
5 5
14845 | X12CrNi 2521 015 075 20 240 - | 190 210 - 500 A2 A 310872361
26.0 22.0 750 35% 26%
5 5
14876 | X10NiCrAlTi3220 004 10 20 190 - | 300 Ti=0.15-06 210 200 500 A2 A > | Cemental6 gizokhoz Incoloy 800 | UNS N 08800
0.1 23.0 34.0  Al=0.15-0.6 700 30% 220

5. tdblazat K Ul6nlegesen korr6zidallo ttvozetek



24858  NiCr21 Mo 003 05 10 20 25 38 Cu=15-3 220 250 > 550 A > Erés korréziénak ellenéllé Incoloy 825 | No 8825
22 3.5 42 Ti=0.6-1 30% otvozet Nicrofer
4221
24856 | NiCr22Mo 9 Nb 010 05 1.0 21 85 ma Fe<max04 300 - > 800 - Nagy ellenall6képesség Inconel 625 | No 6625
23 9.5 ra- Ta/Nb4 kéntartalmu savakkal és Nicrofer
dék tengervizzel szemben 6020
6. tablazat K (ilonlegesen hodll6 6tvozetek
24851  NiCr23Fe 0.10 - - 22 - 59 | Al=1.1-1.6 240 - > 600 A5 > Berendezések hegesztett Nicrofer
24 63 Fe=13-15 30% elemeihez, gyenge savak és 6023 H
Ti=0.3-0.5 ltgok hatdsainak kitett alloy 601H
s
24816  NiCr 15 Fe 005 02 - 15 - 72 | Fe=7-10 180 - > 500 A > helyeken Nicrofer
0.10 0.5 17 76 | Ti=0.1-0.4 35% 7216 H

alloy 600 H




M elegen henger elt egyenestalpl | - idom

V//A‘

A melegen hengerelt idomok méreteit a 7. tablazat tartalmazza.
7. tablazat

Szel/vény h b S ¢ F G
méret cm’ kg/m
80 80 40 4,5 5,2 7,29 5,72
100 100 55 5,7 5,7 11,32 8,89
120 120 64 7,5 7 16,91 13,27
140 140 73 6 6,9 17,65 13,85
160 160 82 10 12 33,28 26,12

A kivant acélmingséget a megrendelésben sziikséges feltiintetni.
Az acélmindségeket (DIN 17440 szerint) az 1-6. tdblizat tartalmazza.

A leggyakrabban el6fordul6 anyagmindség €s szelvényméret csoportositasa.

‘ ‘ Anyagmindség (DIN 17440)
Szelvényméret 14301 f 1.4404
1PE 80 - 160 *

* - a gyartémiivel sziikséges egyeztetni

[ Rendelési példa DIN |
I - Profil DIN 1025 - 1.4301 - 1 220

Extrudélt egyenestalpu | - idomacél ok

Gyartasi méretek

( / p) § Magassag h: 20 mm - 180 mm-ig
Talpszélesség b: 20 mm - 180 mm-ig
’ Talpvastagsag t: 3 mm - 25 mm-ig
. g " Anyagmindségek
' 1.4301 1.4306
_ Dy 1.4401 1.4435
b

Szallitasi hosszméretek

3-12m

RendelhetSk ezenkiviil T, U, L - egyenl&szari és egyenlGtlenszard idomacélok is az extrudalt
idomacélokkal megegyez6 mérettartomanyban és anyagmindségben.

™



Melegen hengerelt U - idom (DIN 1026)

dé6lés, ha h <300: 8%
h >300: 5%
c= P hah<300
b
/ c= 2S,h>300
Ve
A melegen hengerelt idomok méreteit €s tliréseiket a 8. tdblazat tartalmazza.
8. tablazat
Szelvény F G
méret h b s t I r cm? kg/m
U ' tiirés ' tiirés tiirés  tiirés
30x15 30 15 4 4,5 4,5 2 2,21 1,74
30 30 33 5 7 7 3,5 5,44 4,27
40x20 40 20 5 5,5 5,5 2,5 3,66 2,87
40 40 115 35 5 7 7 3,5 6,21 4,87
50x25 50 ’ 25 5 6 6 3 4,92 3,86
50 50 38 5 7 05 7 3,5 7,12 5,59
60 60 30 6 6 ’ 6 3 6,46 5,07
65 65 42 11,5 5,5 7,5 7,5 4 9,03 7,09
80 80 45 6 8 8 4 11,0 8,64
100 100 50 6 8,5 8,5 4,5 13,5 10,6
120 120 55 7 105 9 45 170 134
140 140 12,0 60 7 10 10 5 204 16,0
160 160 65 7,5 10,5 10,5 5,5 24,0 18,8
180 180 70 8 11 11 5,5 28,0 22,0
200 200 75 8,5 11,5 11,5 6 32,2 25,3
220 220 80 9 12,5 12,5 6,5 374 29,4
240 240 85 9,5 13 10 13 65 423 33,2
260 260 90 12,0 10 14 14 7 48,3 37,9
280 280 95 10 15 15 7.5 53,3 41,8
300 300 100 10 16 16 8 58,8 46,2
320 320 100 14 17,5 17,5 8,75 75,8 59,5
350 350 100 14 107 16 15 16 8 77,3 60,6
380 380 102 | 125 13,5 ’ 16 ’ 16 8 804 63,1
400 400 110 14 18 18 9 91,5 71,8

A kivant acélmindséget a megrendelésben sziikséges feltiintetni.
Az acélmindségeket (DIN 17440 szerint) az 1-6. tdblazat tartalmazza.

A leggyakrabban el6fordulé anyagminGség és szelvényméret csoportositdsa.

; ‘ Anyagmindség (DIN 17440)
s 14301 1.4571
30 - 240
[ Rendelési példa DIN |

U - 300 DIN 1026 - 1.4301




U idomok talpdolése és gerincgor besége (DIN 1026)

¥
i

Az U idomok talpddlését és gerincgorbeségét a 9-10. tablazat tartalmazza.

9. tablazat

Talpszélesség, b

Talpddlés, k

felett -ig legfeljebb
- 100 1,0
100 110 b méret 1 %-a
10. tdblazat
Magassag, h Gerincgorbeség, f
felett -ig legfeljebb
- 100 0,5
100 200 1,0
200 400 1,5

Szallitasi hosszméretek tlrései (DIN 1026)

11. tdblazat
Hossztipus

Meérettartomény

Hossz

Tdrések

Rendelési hossz

Gyartasi hossz

3000-15000-ig

3000 és 15000 kozott
tetsz€s szerint

15000-ig

150

Kivant hossz, mm-ben

Kotott hossz
Pontos hossz

15000-ig

15 és 150 kozott,
elényben 125;110; 15

M elegen hengerelt, leker ekitett élli Z -idom (DIN 1027)

A kivant pontos hossz és a
megengedett eltérés
mm-ben




]

]

1

A melegen hengerelt idomok méreteit €s tiréseiket a 12. tdblazat tartalmazza.

12. tiblazat
Szelvény- h b S I I F G
méret
Z tlirés | tiirés  tlirés tlirés ~cm’  kg/m
30 30 38 4 4,5 4,5 2,5 432 3,39
40 40  +1,0 40 4,5 5 5 2,5 543 426
50 50 43 11,0 5 105 55 105 55 3 6,77 5,31
60 60 115 45 5 6 6 3 791 6,21
80 80 ’ 50 6 7 7 35 11,1 8,71
100 100 55 6,5 8 8 4 14,5 11,4
120 120 12.0 60 7 9 9 45 182 143
140 140 ’ 65 8 10 10 5 229 18,0
160 160 70 115 g5 1075 0TS 55 275 216
180 180 14,0 75 9,5 12 12 6 33,3 26,1
200 200 80 10 13 13 6,5 38,7 304

A kivant acélmindséget* a megrendelésben sziikséges feltiintetni.
Az acélmindségeket (DIN 17440 szerint) az 1-6. tdbl4zat tartalmazza.

[ Rendelési példa DIN

100 t Z 100 DIN 1027 - 1.4301

* - a gyartomivel sziikséges egyeztetni



Z idomok talpdolése és gerincgor besége (DIN 1027)

1. A talpd6lés (k) értéke legfeljebb 1 mm lehet.
13. tdblazat

Magassag, h

Gerincgorbeség, f
felett -ig legfeljebb
- 100 0,5

100 200 1,0
Szallitasi hosszméretek tiirései (DIN 1027)
14. tablazat

Hossztipus Hossz Rendelési hossz
Meérettartomény Tlrések
Gyartasi hossz 3000-15000-1g 3000 és 15000 kozott -
tetszés szerint

Ko6tott hossz 15000-ig 1100 Kivant hossz, mm-ben
Pontos hossz 15000-ig 15 és 1 100 kozott, A kivant pontos hossz és a

elényben 1 50; 1 25; megengedett eltérés mm-ben
110;15




M elegen henger elt, egyenloszar U, leker ekitett i szogacél (L - idom) (DIN EN 10056-1)
5
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A melegen hengerelt idomok méreteit €s tlréseiket a 15. tablazat tartalmazza.
15. tdblazat

Szelvény a S I I F G | | Szelvény a S I 0] F G
méret cm’ | kg/m méret cm’ | kg/m
20x 3 20 3 3,5 2 1,12 0,88 80x 6 6 9,35 7,34
25x3 25 3 35 2 1,42 1,12 80x 8 80 8 10 5 12,3 9,66
25x4 4 ’ 1,85 1,45 80 x 10 10 15,1 11,9
30x3 3 1,74 1,36 AN0x7 90 7 11 55 12,2 9,61
30x 4 30 4 5 25 227 1,78 90x 9 9 ’ 15,5 | 122

(30x5) 5 2,78 2,18 100x 8 8 15,5 12,2
3Bx4 35 4 5 75 2,67 2,1 100 x 10 10 19,2 15,1
3Bx5 5 ’ 3,28 2,57 100 x 12 12 22,7 17,8
40x 4 4 3,08 2,42 110x 10 110 10 12 6 21,2 16,6
4x5 0 5 6 3 399 97 120 x 10 10 232 182
x4 4 o Lo 349 274 (120 x 11) 11 254 199
45x 5 5 ’ 43 3,38 120 x 12 12 27,5 21,6
50x5 5 4.8 3,77 130 x 12 130 | 12 14 7 30 23,6
50x 6 50 6 7 3.5 5,69 4,47 140 x 13 140 13 15 7,5 35 27,5
50x7 7 6,56 5,15 150 x 12 12 34,8 27,3

(55x6) 55 6 8 4 631 495 (150 x 14) 14 403 316
60x 5 5 5,82 4,57 150 x 15 15 43 33,8
60 x 6 60 6 8 4 6,91 5,42 160 x 15 160 15 17 8,5 46,1 36,2
60x 8 8 9,03 7,09 (160 x 17) 17 17 85 51,8 40,7
65x 7 65 7 9 4,5 8,7 6,83 180 x 16 16 55,4 43,5

(70 x 6) 6 8,13 638 180x18 180 g 18 9 419 46
70x 7 7 94 738 200 x 16 16 61,8 485
70x 9 9 11,9 9,34 (200 x 18) 200 18 18 9 69,1 54,3
75x7 75 7 10 5 10,1 7,94 200 x 20 20 76,4 59,9
75x 8 8 11,5 9,03 200 x 24 24 90,6 71,1

A kivéant acélmindséget a megrendelésben sziikséges feltiintetni.
Az acélmindségeket (DIN 17440 szerint) az 1-6. tdblazat tartalmazza.
A leggyakrabban el6fordul6 anyagmindség €s szelvénymeéret csoportositdsa.

Anyagmindség (DIN 17440)
14301 | 14435 14541 14571 14713 14841 14539 14878

Szelvényméret

20x3-180x20

20x3-100x 10 | \

20x3-80x8 \
20x3-50x5

[ Rendelési példa DIN |
Winkel DIN EN 10056-1 - 1.4301 - 80 x 8




M elegen henger elt, egyenlotlenszar G, leker ekitett éli szdgacél (L - idom) (DIN EN 10056-1)

5
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A melegen hengerelt idomok méreteit €s tliréseiket a 16. tablizat tartalmazza.
16. tablizat

Szelvény a b s 1 n F G Szelvény a b s 1 I F G
méret cm®  kg/m méret cm’>  kg/m
30x20x 3 3 1,42 1,11 90x 60X 6 6 8,00 6,82
30x20xa 0 20 4 332 ks 45 ox60xs 0 0 g T 33 14 5o
40x 20x 3 40 20 3 35 2 1,72 1,35 100 x 50 x 6 6 8,73 6,85
40x 20x 4 4 ’ 2,25 1,77 100x50x8 100 50 8 9 45 11,5 8,99
40x25x4) 40 25 4 4 2 246 193 100 x 50 x 10 10 14,1 11,1
45x30x3) 3 2,19 1,72 100 x 65 x 7 7 11,2 | 8,77
45x30x4 45 30 4 45 2 287 225 100 x 65x 9 100 65 9 10 5 142 11,1
45x 30x 4 4 3,53 2,77 (100 x 65x 11) 11 17,1 13,4
50x30X4 oo 40 4 45 o 307 241 (100 x 75 x 7) 7 11,9 932
50x30x5 5 ’ 3,78 2,96 100x75x9 100 75 9 10 5 151 11,8
50x40x4) 4 3,46 2,71 (100x75x 11) 11 18,2 14,3
50x40x5 5 427 3,35 120x 80 x 8 8 15,5 122
60x30x5 60 30 5 6 3 429 337 120x80x10 120 g8 10 11 55 191 150
60x40x 5 5 4,79 3,76 120 x 80 x 12 12 22,7 17,8
60x 40x 6 6 5,68 446 130 x 65 x 8 8 15,1 11,9
60x40x7) 7 6,55 5,14 130x65x10 130 65 10 11 | 55 186 14,6
65x50x5) 5 5,54 4,35 (130 x65x 12) 12 22,1 17,3
(65x50x7) 7 7,60 597 (130x90x 12) 130 90 12 12 6 25,1 19,7
(65x50x9) 9 9,58 7,52 150 x 75x 9 9 19,5 | 15,3
70x50x6 70 50 6 6 3 688 540 150x 75x 11 D0 T gy 10555 H g6
75x50x 7 75 50 7 65 35 8,30 6,51 150 x 100 x 10 10 24,2 19,0
(75x50x9) 9 ’ 10,5 8,23 150x 100x 12 150 100 12 13 6,5 28,7 22,6
75x55x5 5 6,30 495 (150 x 100 x 14) 14 33,2 26,1
75x55x 7 7 8,66 6,80 (160x80x12) 160 8 12| 13 6,5 27,5 21,6
(75x55%x9) 9 10,9 @ 8,59 180 x 90 x 10 10 | 26,2 20,6
80x40x 6 6 6,89 5,41 (180x90x 12) 180 | 90 12 14 7 31,2 24,6
80x 40x 8 8 9,01 7,07 200 x 100x 10 10 292 230
80x60x7 8 60 7 8 4 938 736 200x 100x 12 | 200 | 100 12 15 7,5 348 273
80x65x 8 8 11,0 8,66 200 x 100x 14 14 40,3 31,6
(80x65x 10) 10 13,6 10,7

A kivant acélmindséget a megrendelésben sziikséges feltiintetni.
Az acélmindségeket (DIN 17440 szerint) az 1-6. tablazat tartalmazza.

A leggyakrabban el6fordul6 anyagmingség €s szelvényméret csoportositasa.

Szelvényméret AnyagminGség (DIN 17440)
1.4301 \ 1.4571 \ 1.4713

30 x 20 x 4- 200 x100 x 14
30 x 20 x 4 - 200 x100 x 13 |
40 x 20 x 4 |

[ Rendelési példa DIN |
Winkel DIN EN 10056-1 - 1.4301 - 80 x 40 x 6




Egyenloszar U és egyenlotlenszar i szogacélok mér ettiirései (DIN EN 10056 -2)

— b P
A szelvényméret tlréseit a 17. tablazat tartalmazza.
17. tdblazat
Szarsz€lesség, a, b Szarvastagsag, t
méret | tirés |
also +1,0 tl5 10,50
506a1l 100 12,0 56t110 10,75
100 6a1 150 13,0 106t1 15 1 1,00
150 6 a 1 200 14,0 t615 11,20
a 6200 +6,0
-4,0
A merdlegességtol valo eltérést a 18. tablazat tartalmazza.
18. tablazat
ok Merdlegességtiirés
Szarszélesség Tirés
a k
al 100 1,0
1006 a1 150 1,5
150 6 a 1 200 2,0
- a 6200 3,0
Az egyenességtdl valo eltéréseket a 19. tdblizat tartalmazza.
19. tablazat
Egyenességtlirés
Szarszélesség A szél teljes  Szarszéless€ég  Mért  Tirés
hosszaban hosszon
a L a q
I all150 0,4 % al150 1500 6
150 6 a 1 200 0,2 % 1506a1200 2000 3
a 6200 0,1 % a 6200 3000 3

Egyenldszara és egyenlGtlenszara szogacélok hossztlirései.
A melegen hengerelt idomok a kdvetkezd hossztlirésekkel keriilnek szallitasra:
a) 1 50 mm, vagy

b) +100 mm,

0

ha kotott hosszisagua rovid szdlak szerepelnek a megrendelésben.




M elegen hengerelt, egyenloszar i T - idom (DIN EN 10055)

A melegen hengerelt idomok méreteit €s tiiréseiket a 20. tdblazat tartalmazza.

£,
r

o
(v \ddlés 2%

ra|=

> délés 2%

r2

20. tablazat
Szelvényméret h b st r I I G F

mm kg/m cm’
T 30 30 30 4 4 2 1 1,77 2,25
T 35 35 35 4,5 4,5 2,5 1 2,33 2,97
T 40 40 40 5 5 2,5 1 2,96 3,77
T 50 50 50 6 6 3 1,5 4,44 5,66
T 60 60 60 7 7 3,5 2 6,23 7,94
T 70 70 70 8 8 4 2 8,32 10,6
T 80 80 80 9 9 4,5 2 10,7 13,6
T 100 100 100 11 11 5,5 3 16,4 20,9
T 120 120 120 13 13 6,5 3 23,2 29,6
T 140 140 140 15 15 7,5 4 31,3 39,9

A kivant acélmindséget a megrendelésben sziikséges feltiintetni.
Az acélmindségeket (DIN 17440 szerint) az 1-6. tdblazat tartalmazza.

A leggyakrabban el6fordulé anyagmindség €s szelvénymeéret csoportositasa.

c ) AnyagminGség (DIN 17440)
Szelvénymeret 1.4301 1.4571
T 30-T 120
[ Rendelési példa DIN

T Profil DIN EN 10055 - T40 - DIN 17440 - 1.4301




M elegen hengerelt, egyenloszar U, T idomok mérettiirései (DIN EN 10055)

A szelvényméret tliréseit a 21. tablazat tartalmazza.

21. tdblazat

N : Szelvényméret
- Meéret Tirés
| - b, h S, t
h b 150 11 10,5
3 506b 1100 11,5 10,75
"2 1006 b 12,0 11,0
A mer6legességtdl valo eltérést a 22. tablazat tartalmazza.
22. tdblazat
% 2 Merdlegességtiirés
Z: [ Méret Tiirés
b, h 1100 k11,0
e 1006 b, h K115
A T idomok gerincszimmetridjanak értékét a 23. tablazat tartalmazza.
23. tablazat
Gerincszimmetria
/ e = bl-b2
/
b1 b2 2
Meéret Tarés
b 160 ell
@9 606 b el15
A T idomok hossztiiréseit a 24. tibl4zat tartalmazza.
24. tablazat
L
Tiirés
Szokésos tlirés 1100
Egyénileg korlatozott tlirés 150
125
110

Az egyenességtdl valo eltéréseket a 25. tdblazat tartalmazza.

25. tablazat

q méret értéke a szl teljes hosszaban

L 7
Meéret

501b,h 1100

q1L 04 %-a

Megengedett eltérés




Hidegen hajlitott idomok (DIN 59413)

A hidegen hajlitott idomok jellegzetesebb szelvényformadit a kovetkezd dbrak szemléltetik.

30

Tz 80 %
<)
105 50 60
3
. % T 3
\ ) 0| 15 | O\
= 30
U 50/105/50x5 HUT 30/50/60/50/15x3 Z 30/60/30x3
1. 4bra 2. 4bra 3. 4bra
£
4 15
50
4 90 2
o
40 20
> 7
40
L 60/40x4 C 20/40/90/40/15x2
4. abra 5. dbra

A kivant acélmindséget a megrendelésben sziikséges feltiintetni.
Az acélmindségeket (DIN 17440 szerint) az 1-6. tdblazat tartalmazza.

U idomok jelolése (DIN 59413)

[ Rendelési példa DIN
U 50/105/50 x 5 DIN 59413 - 1.4301

C idomok jelolése (DIN 59413)

| Rendelési példa DIN |
C 20/40/90/40/15 x 2 NK DIN 59413 - 1.4301




Hidegen hajlitott idomok mérettirésai DIN 59413

Az oldalhossz megengedett eltéréseit a 26. tdblazat tartalmazza.
26. tablazat

Szelvényvastagsig Az oldalhosszisag tlirése
S <50 > 50 < 100 > 100 < 220
<3,0 +0,75 + 1,00 + 1,00
>3,0<5,0 + 1,00 + 1,00 + 1,25
>5,0<8,0 + 1,00 + 1,25 + 1,50

A szarhossz megengedett eltéréseit a 27. tablazat tartalmazza.
27. tablazat

Szelvényvastagsidg A szérhosszusag tlirése
S <40 > 40 <80 >80 <120
<3,0 + 1,20 +1,50 + 1,50
>3,0<5,0 + 1,50 +1,50 + 2,00
>5,0<8,0 +2,00 +2,00 +2,00

A hidegen hajlitott idomok hossztiiréseit a 28. tdblazat tartalmazza
28. tablazat

Hossztipus Hossz Megrendelés
Méret ~ Tiirés
Teljes hossz 6000 + (5)0 -
Pontos hossz <2000 +1 Kivént pontos
> 2000 < 6000 +2 hossz
> 6000 < 10000 +3 mm-ben

A hidegen hajlitott idomok egyenességtiirése.

¥

—
=ug

A q méret értéke legfeljebb a teljes hossz 0,25 %-at érheti el.

A DIN 59413 szabvanyban nem taldlhaté hidegen hajlitott idomok megjelolésére az 1-5. abrdkon
feltiintetett jelolésmintdkat kell alkalmazni.



Arajanlatok

Cégiink valamennyi telephelyén munkatarsaink
készséggel adnak az drra és a szdllitdsi feltételekre
vonatkozéan felvildgositast. Az esetleges félreértések
elkeriilése érdekében javasoljuk az 4rajanlatkéréseket
frasban megkiildeni, amit rovid idén beliil irdsban
vilaszolunk meg. Arajanlataink a gyorsan valtozé 6tvo-
z6i felarak és alapanyagirak miatt korlatozott ideig ér-
vényesek. Az dltalunk forgalmazott nemesacél termékek és
félkésztermékek vonatkozasdban alkalmazas-technikai
szaktanacsadassal is allunk tigyfeleink rendelkezésére.

Arstruktara

Cégiink a raktari értékesités keretein beliil
forgalmazott termékek esetén mennyiségi kategoriaktol
fliggd listadrakat alkalmaz. Torzsvasérldinkat kiilon-bozd
tipusi kedvezményekben részesitjiik.

M egrendelés és visszaigazoldsa

Az érvényes &rajanlatunk alapjan feladott meg-
rendeléseket valtozatlan tartalommal rovid hatdridén
beliil, a hianyos specifikdciéval megkiildott megrendelé-
seket egyeztetés utidn irdsban igazoljuk vissza. Szdbeli
megrendelést is elfogadunk, ebben az esetben azonban a
visszaigazolasunk elfogadasardl irasbeli nyilatkozatot
kériink. Egyedi igények szerinti széllitisoknal el6for-
dulhat, hogy a visszaigazolt tételek egy részét csak az
abban szerepld elSleg kifizetése esetén tudjuk teljesiteni. A
megrendelés visszaigazoldsa a raktari tételeknél egyben
szallitdsi értesitést is jelent, a gyartdsbdl beérkezs
tételekrsl készrejelentési értesitst kiildiink. Ugyfeleink
kérésére a megrendeléssel lekotott tételeket meghatéro-
zott id6re félretessziik.

Széllitasi hatéaridok

Raktari készletiink rozsdamentes termékek
széles valasztékat oleli fel, igy tigyfeleink igényeinek
tilnyomé tobbségét azonnal ki tudjuk elégiteni. Nagy
mennyiségek illetve egyedi megrendelések esetén a

gyart6 partnerekkel meg 1év8 szoros munkakapcsolat
nyoman kedvezé szallitasi hataridSket tudunk vallalni.

Szolgéltatasok

Ugyfeleink kényelme, a kiszolgdlds gyorsitdsa
érdekében vezette be cégiink a kedvezd tarifak szerinti
hazhozszallitast. A kiskereskedelmi forgalomban dara-
bolassal, vagassal, a hazhozszallitisi szolgaltatdsunknal
alkalmazott ©nkoltségi tarifakhoz hasonlé dijszabéssal
allunk rendelkezésre.

MinGségi tanusitvanyok

A termékek Osszetételét, gyartdsi folyamatat,
eredetét a nemzetkozi (ISO), és nemzeti normdik
(DIN, AISI, MSZ stb.) el6irdsainak megfeleld minSségi
bizonyitvanyok dokumentdljdk. A szokdsostdl eltér$ bi-
zonyitvanyok irdnti igényt a megrendelésben kérjikk
jelezni, ezeket kiilon térités ellenében szintén biz-
tositjuk.

Fizetési feltételek

Telephelyeinken az aru kiaddsaval egyidejileg
megtorténik a szamldk kidllitdsa és az tigyfelek részére
val6 atadasa. Killon megallapodas alapjan az aru kiada-
sakor szallitolevelet allitunk ki, ez esetben a szamlat
utdlag kiildjik meg. A készpénzes fizetési moéd mellett
torzsvasarléinknak a mar kialakult bizalmi kapcsolat
alapjan 4tutaldsi hataridSt biztositunk. A nemzetkozi és
hazai gyakorlatnak megfelel6en szadmldinkon szerz6dé-
ses feltételként mindenkor feltiintetjik: “A szdmla
kiegyenlitéséig a fenti aruk a DIRECT-LINE Kft.
tulajdonat képezik.”

Csomagolas

Szallitépartnereink az ISO 9000 és mds
vonatkozd szabvanyok el6irdsainak megfeleld csomagolds-
technikaval rendelkeznek, melynek alapjan biztositott az
druk sériilésmentes szallitisa és mozgatdsa. Az ennek
ellenére esetlegesen megsériilt 4rukat raktarunkban
elkiilonitve taroljuk, és a sériilés mértékével ardnyos
drkedvezménnyel hozzuk forgalomba. Az 4aru mindsé-
géért felelGsséget vallalunk. Kérésiink, hogy vasarléink
illetve azok megbizottjai az aru jellegének megfelel§
szallitéeszkozokkel segitsék el6 az arukiadds hiba- és
sériilésmentes lebonyolitasat.

Reklamaciés ligyek intézése

A szemrevételezéssel megdllapithaté hibdkat az
aru atvételtdl szamitott legkésébb hét napon beliil kérjiik
frasban jelezni. Az 4ru atadasit kovetSen keletkezett
hibdkért csak abban az esetben tudunk felelésséget
véllalni, amennyiben a széban forgd hidnyossig
igazolhatéan az arukiadast megel6zGen is létezett. A
felhasznalas soran feltdrt hidnyossdgokat szintén kérjiik
jelezni. A jogos reklamiciok esetében cégiink a
lehetSségekhez képest lehetd leggyorsabban igyekszik a
reklaméciokat rendezni, aminek formdja lehet: aru ki-
cserélése, értékcsokkenés jovairassal vald elismerése,
pétldlagos szllitas, stb. Felelgsséget mindenkor a hibas
termék értékéig véllalunk.



