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Laboratorium

Az ultrapreciziés megmunkalas fogalma a
m(iszaki fejlédéssel egyutt valtozik. A mai
technikai adottsagok kozott azt a
szerszamgépet tekintjik ultraprecizids
megmunkalasra alkalmasnak, amelynek
mérdrendszere az 50 um, vagy annal
nagyobb pontossagd  meérdrendszerrel
keril  felszerelésre, s  ugyanakkor
rendelkezik mindazokkal a mechanikai
merevségi és dinamikai tulajdonsaggal,
amelyek a nagy pontossag, a kivalo
feliileti érdesség elérését akar kemény
munkadarabok megmunkaldasanal is
lehetdvé teszik.

A Laboratdérium megalakitasanak célja a
kilonleges megmunkalasok szaktertletein
mar  meglévd ismereteink  tovabbi
bovitése, az UP technolégia hazai
bevezetésének eldsegitése volt.

A Labor tevékenységi korei:

> Nagypontossagu alkatrészek gyartasa
> Nagypontossagu méréstechnika

> Termék- és technoldgiafejlesztés

> Szakmai tovabbképzés

Elégyartas
GILDEMEISTER CTX - 420 linear
megmunkalo kézpont

A nagypontossagu technoldgiadkat tobbnyire befejez6 megmunkaldsok, amelyek
szamara az alkatrészek elogyartasat Gildemeister CTX - 420 linear megmunkalé
berendezésen végezziik.

Esztergalhatd hossz: L: 600 mm
Elforduld atmér6:D: 680 mm

F6orso fordulatszam: 5 000 1/min
Vezérlés: Haidenhain IT




Ultraprecizios

esztergalas Az IT7-IT4 pontossag elérésére, kemény anyagok

megmunkalasara a koszorilés az altalanosan elterjedt
technoldégia. Az edzett acélok ultraprecizios esztergalasa egy igéretes
alternativ technoldgia, mellyel 50-70 HRC keménységli munkadarabok
forgacsolhatdk az IT 3-5 tlirésmez6kon bell.

Technolodgiai jellemzok

*x Nagyobb termelékenység

x Magasabb méret- és alakpontossag
x Nagyobb flexibilitas

x CsOkkentett atfutasi idd

x Kbrnyezetbarat technoldgia

Megmunkalhato anyagok, pontossag

A gépeink és a szupekemény szerszamanyagok
lehetbvé teszik az edzett acélok mellett olyan nagy
keménységli vagy nehezen forgacsolhaté anyagok
megmunkalasat, mint a keményfémek és a
szuperotvozetek, akar IT3-IT4 pontossag mellett.

Nemvas-fémek esetén gyémant egykristaly szerszamok alkalmazasaval a
munkadarab tulajdonsagaitdl fliggéen IT2-IT3 pontossag és optikai
mindségli, Rz<50 nm érdességl sik-, szférikus vagy aszférikus fellleteket
tudunk el6allitani.

Hembrug CNC 100 ultraprecizios eszterga

Mozgastartomany: X: 200 mm

Z: 300 mm
Elforduld atméro: D: 380 mm
Foorso fordulatszam: n: 4 000 1/min

Mérbrendszer felbontasa: 0,01 um
Programozhatd C-tengely
Szegnyereg

Renishaw méroétapinto

Renishaw szerszambemérd




Huzalszikra-

forgacsolas A huzalos szikraforgacsolds a szerszam- és a precizids

alkatrészgyartasban széles kérben hasznalatos eljaras.

Cégliink egy Charmilles Robofil 6050 TW tipusu berendezéssel
rendelkezik. A gépet kifejezetten a nagypontossagu alkatrészek
koltséghatékony megmunkalasara fejlesztették ki. A berendezés 4000 kg-nal
is nehezebb tomege, a vizflirdos kialakitas, valamint a precizios vezetékek és
a 0,05 uym felbontdsi mérbrendszer biztositja a pontossagot. A termikus
stabilitasat a klimatizalt helyiségben tortén6 Uzemeltetés és a gép kilsd
h(itbegysége garantalja.

A korszerli generator és vezérlés, valamint az automatikus huzalvalté
segitségével nagy termelékenység érhetd el, a munkatérben nagyméretl
munkadarabok is elhelyezhet6k.

Az 5-tengelyes vezérlés segitségével tetszOleges vonalfeliletekkel hatarolt
alkatrészek munkalhatok meg 30° huzalferdeségig. Kiegészitdé CNC
forgatdberendezéssel (A-tengely) komplex alakzatok, pl. froccsont6szerszam
betétek, elektrodak, vagy egyedi forgacsolé-szerszamok gyarthatok.

CHARMILLES ROBOFIL 6050 TW huzalos szikraforgacsolo

Mozgastartomany: X: 630 mm

Y: 400 mm

Z: 160 mm
Munkadarab magassag: H: 360 mm
Huzaldtmérd: d: 0,33- 0,05 mm
Max. kupszog: +- 30

A mérbrendszer felbontasa: 0,05 um




5-tengelyes

A marasi milveletek elvégzésére egy Fehlmann
Pikomax 5-tengelyes HSC megmunkalokdzponttal
rendelkezink.

maras

A berendezés segitségével bonyolult alkatrészek nagy pontossagu,
gazdasagos gyartasa valdsithaté meg.

Az Un. szoborszer( felllletekkel hatarolt munkadarabok elGallitdsanak egyik
lehetséges mddja a szimultan 5-tengelyes maras. A rotacios tengelyek
biztositjak az egyes felllet-elemekhez a hozzaférést, illetve lehetové valik,
hogy a szerszam a felilet minden pontjan optimalis feltételek mellett
forgacsoljon. Ezaltal a felliletminGség és a szerszam éltartam javul, az
utélagos megmunkalasi igény csdkken, vagy sziikségtelenné valik.

Hol elonyds az 5-tengelyes megmunkalas?

Olyan munkadarabok esetében, melyeknek tobb oldalat is meg kell munkalni, a
befogasok szama jelentdsen csdkkenthetd. Ezaltal a termelékenység javul, a
bazisvaltasokbdl és az atfogasokbdl szarmazéd hiba megszinik.

A Fehlmann tipusit megmunkaldékdzpont nagysebességli marasi miveletekre is
alkalmas, segitségével IT6 pontossagu, akar 55-60 HRc keménységli edzett acél
alkatrészek is gyarthatdk. A korszer(i iTNC vezérlés, a gép dinamikdja és
merevsége HSC (Gzemmoddban is lehetdvé teszi a szimultdn 5-tengelyes
megmunkalast.

FEHLMANN PIKOMAX 60-M HSC 5-tengelyes megmunkalékézpont

Mozgastartomany: X: 505 mm

Y: 355 mm

Z: 610 mm
F6orso fordulatszam: n: 18 000 1/min

Renishaw mérotapintd
Renishaw szerszambemeéro




Mérolabo-

= Az elkészilt alkatrészek ellendrzésére klimatizalt mérolabort
ratorium rendeztiink be, melyben az aldbbi mérdeszkézok allnak
rendelkezésre:

* FAG FMS 2100 koralakvizsgalé

* MAHR MarSurf CD120 profilmérd
* Perthen Perthometer C5D érdességméro
» Zeiss mérémikroszkop

» Zeiss Abbe fligg6leges optiméter
« Kézi mérbeszkozok, etalonok

Egyedi méretl idomazer gy
& 19,55 4 0,001

Kiemelt

partnereink

Direct-Line-ban BME-
GPK kihelyezett
laboratoriuma

Fraunhofer Intézet
Aachen: easiTAP,
FlexiStat palyazat

KFKI: Vakuumkamras
ellipszométer



referenciaink Gomboc

FObb

A feltaldldk azzal a kérdés-
sel fordultak céglinkhoz,

hogy a gombocot forgacsoldssal, utdmunkalas nélkul
el tudjuk-e késziteni. Szakembereinknek sikerilt
kidolgozni egy olyan készllékrendszert, amely
segitségével 5-tengelyes marasi eljarassal le tudtuk
gyartani a gombocét a szikséges 0.05 mme-es
pontossagon belll. Mara készlltek bronz, plexi és
AIMgSi anyagl gémbocok is.

Stringbike alkatrészek

A magyar huzalhajtasu Stringbike
kerékpar képen
lathaté  precizids
alkatrészeire, mint
amilyen a hatso
agy, a hajto- és
lengbkarokkar, kidolgoztuk a hatékony
gyartastechnoldgidjat.

Mesterséges hold alkatrészek ESA szamara

Az ESA (Eurépai Uriigynokség) szerzédott cégei kozé
tartozé6 Admatis Kft. 2011-ben kereste fel a Direct-Line
Kft.-t mesterséges hold alkatrészeinek gyartasaval. A
konnyd, vékonyfald alkatrészek kimarasa, maro
programok megirasa jelentett mérndki kihivast, de a
mardprogramok megirasa és a felfogokészilékek
megtervezése is idéigényes volt.

Vakuumkamras ellipszométer

Az MTA MFA és a University of Toledo (Ohio, USA) ko6z0s
kutatas-fejlesztési projektjében vettink részt, amelyben egy
vakuumkamras ellipszométer berendezés mechanikai
rendszerének (az optikai elemek, azok  foglaldsa,
felfiggesztése, és azok pozicionalasara szolgald részegységek)
megtervezése és megvaldsitasa volt a feladatunk.

Méroberendezés tengelyek méretellendrzésére

A projekt célja egy mérGberendezés fejlesztése volt,
amely képes a turbinatengely tlrésezett méreteinek,
alakhibdinak a mérése. A Direct-Line Kft. a
mérémdszert turbinatengelyek mérésére fejlesztette
ki, de rugalmassaga, egyszer(i atalakithatdésaga
alkalmassa teszi a turbinatengelyekhez hasonlé alaku
alkatrészek mérésére.




Tovabbi

referenciaink

Kétoldalas kupos
csapagy

Nagy futaspontos-
sagu befogo

Nem szabvanyos
flirészmenet

o _Precizios Hidraulika
Golyésorsé anya gombcsapagy alkatrészek

Edzett acél
precizios csiga

Turbofeltolto
lapatok
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